Beta Muhendislik

Bilgi sayfasi PM2

GURULTU VE TITRESIM IZOLASYONU

LAMINE EDILMiS KAUCUK/MANTAR LEVHA, CORKRIB

75 - 350 kPa Yiikler igin

UYGULAMA ALANLARI

1200 RPM ve daha dusik hizli cihazin titresim ve glriltisunin
etkili izolasyonu gerekli yerlerde ve sonimleme gerektiren
uygulamalar igin kullanilir. Tipik kullanim vyerleri klimalar, is
makineleri, trafolar, pompalar, makine aletleri, hidrolik ve
eksantrik presler, sogutma kuleleri vs.

OZELLIKLERI

e |ki kat FLATBACK tirtikli levhanin arasina regine kapli
mantarin sandvi¢ yapiimasiyla imal edilmigtir.

Yiksuz kalinh@i 25 mm.

o Alt ve Ust gapraz tirtikli kaymaz yiizey genellikle vidalama
gerektirmez.

o Degisken yukseklikte tirtiklar.

e lzolasyon verimini arttirmak icin arasina gelk veya
aliminyum sim levhalar konularak ¢ok kath olarak
kullanilabilir.

e Yiksek sénimleme faktérd, C/Cc = 0.2

OPSIYONLAR

e Siparise gore mantar kalinligi ve 6zellikleri degisebilir.

e FLEXPLATE konfiglirasyonunda o©6n montajli olarak
mevcuttur.

YUK ARALIGI

Standart CORKRIB levhalar 75 — 350 kPa yik araliginda etkili
bir guraltu ve titresim yalitimi saglar. Codu uygulamalarda
tavsiye edilen yik 3.4 mm statik ¢okmeyle 200 — 300 kPa
arasidir.
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DINAMIK KARAKTERISTIGI

Mantar/kauguk montaj elemanlarinda izolasyon verimi, yayl
montaj elemanlarinda oldugu gibi yalnizca ¢6kmenin bir
fonksiyonu degil, ayni zamanda kaugugun sikiiginin ve mantar
yogunlugunun da bir fonksiyonudur (shore). Yalitim verimi
genellikle sadece statik cokme ile belirtilenden daha kuguktr.

Teorik olarak yalitim verimini etkili bir sekilde belirleyebilmek
icin her zaman ylke kargi dinamik frekansi gdsteren grafik
kullaniimalidir.




DEGISKEN YUKSEKLIKTE TIRTIKLI LEVHA

Her tlrlu yik grubunda etkili bir titresim izolasyonu saglar. Hafif
yukler altinda daha iyi izolasyon saglamalari igin yalnizca degigken
tirtiklar kullanihr.

ZEMINE MONTE EDILMESI

CORKRIB levhalarin tutma kalitesinin mikemmel olusu c¢ogdu
montajlarda zemine vidalamak veya betonlamak gerektirmez.
Yiksek vyatay kuvvetler gelen uygulamalar igin yapistirici
mevcuttur.

URETIM BOYUTLARI

Standart levha boyutlari: 500 x 500 x 25 mm. CORKRIB levha
istek Uzerine kesilmis klguk pargalar halinde temin edilebilir; veya
keskin bir bigak veya testere ile kesilebilir.

FLATBACK
UYGULAMA ALANLARI
Tirtikl levhanin bir tarafi diiz bir ylzeye sahip olmasi gereken
uygulamalarda kullanilir.

OZELLIKLERI

e Yaga dayanikli elastomerden yapilmistir.

e Degisken tirtikli levhalar tavsiye edilen yik aralijinda lineere
yakin bir gokme karakteristigi saglar.
Yik/gokme karakteristigi ve dinamik dogal frekansin teorik
degerleri sayfa 1'deki grafikte gosterilmistir

URETIM BOYUTLARI

Standart levha boyutlari: 500 x 500 x 6 mm. FLATBACK levha
istek Uzerine kesilmis klglk pargalar halinde temin edilebilir; veya
keskin bir bigak veya testere ile kesilebilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Titresim izolasyon levhalari, 25 mm kalinlikta lamine
edilmis mantar ve kauguktan vyapilmistir, degisken
yukseklikte tirtiklara sahip 6 mm kalinlikta gapraz tirtikli
yada dayanikli kauguk levhalar arasina 13 mm kalinlikta
titresim Onleyici mantar sandvigten olusur. Levhalar
CORKRIB.

www.betamuhendislik.com

FLEXPLATES

UYGULAMA ALANLARI

FLEXPLATES, nokta yik sayisi ¢ok olan yerlerde yik dagihmi
gerektiginde veya makine tabaninda seviye ayar vidalari
bulundugu durumlarda kullanilir.

TASARIM
Ug tip tasarim mevcuttur.

Tip AA -vidalama gerekmeyen yerlerde
kullanihr. CORKRIB levhanin, Uzerine yuk
dagiimi igin konulmus metal plaka ve
kaymaz yaga dayanikh tirtikli neoprene ile
birlesimidir.

Tip BB -vidalama gerekli olan yerlerde
kullanilir. Merkezde 19 mm gapinda bir delik
agilir ve izolasyon pulu kullanilir. istege bagll [ttt
¢ap ve konumda delikler mevcuttur.

Tip CC -seviye ayar vidali makinelerde.
Makinenin kendi seviye ayar imkanini
kullanmayi saglar. Ekstra kalin gelik plakaya
sahiptir ve vidayi yerlestirmek icin plakanin
merkezinde havsali delik agilir.

TEKNIK DANISMANLIK IGIN

Beta Miihendislik Metal imalat San. ve Tic. Ltd. Sti. teknik
elemanlari, bu elemanin kullanimi ile ilgili her turli bilgi icin
hizmetinizdedir

SATIS KOSULLARI
Tim Griinlerin satisi Beta Mihendislik Metal imalat San. ve Tic.
Ltd. Sti. satis sdzlesmesi hukiimlerine uygun olarak yapilir.

YUK OLGULER™
Tip (kg) (mm?. .
KARARLI | *DARBE YUKSEKLIK
L | w [aa]BB]|CC
AA, BB, CC-25 90 60 50 | 50
AA, BB, CC-56 200 130 | 75 | 75 35
AA, BB, CC-100 350 230 [100 [ 100 | .o | ,,
AA, BB, CC-150 550 370 | 150 | 100
AA, BB, CC-225 800 530 | 150 | 150 38
AA, BB, CC-300 | 1100 740 | 200 | 150
AA, BB, CC-400 | 1450 970 [200] 200 [, [ 45 |44
AA, BB, CC-500 | 1800 1200 | 250 | 200

* Kesiciler, presler ve miller i¢in kullanilir.
** |stek Uzerine 6zel boyutlar mevcuttur.

Email: info@betamuhendislik.com
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